发明内容

本发明为了避免上述冶炼方法的不足，提供一种加硅除铁的冶炼方法进行冶炼，而是采用人们冶炼电熔镁砂均不采用的MgO含量≥46％的三级菱镁矿石为原料进行冶炼，在冶炼过程中加工稀土镁合金和硅质材料。         

所述稀土镁合金含镁量在98％以上         

所述稀土镁合金为稀土钽、镱、铈镁合金         

所述硅质材料为一级硅酸镁         

本发明以每吨镁砂加入添加剂为例，说明其冶炼方法，冶炼时分层布料，将100-500g稀土镁合金，100-1000g硅酸镁混合均匀组成添加剂，布料时先将菱镁矿石原料压住在冶炼过程中的明火，然后在料的表面上洒散添加剂，紧接着再布20-30公分厚的料，等料熔化，明火喷起后再布料，再在新加料表面上洒上添加剂，每次布料20-30公分，这样周而复始的分层布料，分层加入添加剂，直至本炉冶炼完毕为止。         

表1为菱镁矿石质量对照表         

表2为菱镁矿石冶炼的电熔镁砂产品质量对照表         

表3为菱镁矿石冶炼的电熔镁砂其它各项质量对照表         

表4为菱镁矿石价格对照表         

表5为菱镁矿石冶炼电熔镁砂消耗原料对照表        

表6为菱镁矿石冶炼电熔镁砂能源消耗对照表         

表7为菱镁矿冶炼电熔镁砂品位构成对照表
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